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GLI AMBITI

green innovation factory

1. AMBITO B

SPAZI PUBBLICI
'

AMBITO A e

AREA USO PRODUTTIVO

AREA USO UFFICIO>
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Edificio delle Zigherane
Edificio dell’Orologio
Magazzino Greggi
Magazzino Botti
Edificio Essicatoio
Deposito Bici
Magazzino Stampati
Edificio Ciminiera

Totale

Sup. disponibile

7.500 mq
2.700 mq
900 mq
560 mq
2.100 mq
350 mq
700 mq
550 mq

15.400 mq

GLI AMBITI




Tl PROGETTO AMBITO B

MANIFATTURA

Tuttavia, in un’epoca in cui non sappiamo ancora dove sia meglio andare a lavorare e vivere dopo aver
evacuato ogni scatola, questo progetto di Rovereto mostrera agli abitanti del pianeta un modello di vita

post-scatola.
Qui la storia (Manifattura) e la tecnologia piu avanzata coabitano, le scatole si smantellano, il verde e

l"'uomo convivono.

Forse.ormai non c’é piu bisogno di chiamare architettura quanto di nuovo verra qui alla luce.
In questo luogo, semplicemente, ci sono persone.

Persone che insieme al tempo, insieme alla natura, iniziano una ricca conversazione.

Una conversazione che un tempo era tale e, in quel momento, sara di nuovo.

[arch. Kengo Kuma]
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- APPALTO INTEGRATO 2013
LOTTO 1
IMPRESA COLOMBO
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EDIFICIO FUNZIONE SUP [mq]
BO1 LABORATORI/ENTRATA 2.189
B02 PRODUTTIVO 1.550
BO3 UFFICI 3.049
B04 PRODUTTIVO 2.850
BO5 PRODUTTIVO 2.297
BO6 PRODUTTIVO 2.293
BO7 PRODUTTIVO 2.221
BO8 PRODUTTIVO 1.886
BOS PRODUTTIVO 1.554
LABORATORI PO1 PRODUTTIVO 778
. - MANIFATTURA PO PRODUTTIVO/LEARNING 4.846
- UFFICI CENTER/ CENTRALE
TOT 25.513

DEPOSITI / LOCALI TECNICI

SERVIZI ALLA CITTA' E ALLE IMPRESE
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EDIFICIO

BO1
B02
BO3
B0O4
BO5
BO6
BO7
BO8
BOS

PO1
P04

TOT

PROGETTO AMBITO B
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THE PRODUCTION CORE: CONNECTING OLD AND NEW
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THE PRODUCTION CORE: CNNECTNG OLD AND NEW
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THE PRODUCTION CORE: OFFICE SPACES
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PASSAGGIO COPERTO
SOTTO IL PONTE
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THE PRODUCTION CORE: MAIN AXIS UNDER THE BRIDGE
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e pannelli sandwich con
finitura metallica di
dimensioni 2.07m x 1m
di altezza

* il pattern prevede
I’alternanza di elementi
piatti, angolati e
aperture finestrate
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MODULO TIPO

e sistema radiante a pavimento
* impianto di trattamento aria

* = ~Ee & o -, * potenze elettriche disponibili
q (dai 50 kW del modulo base
. ai 150 kW del modulo allestimento

base: distribuzione uniforme di batterie di
prese CEE. Gli spazi sono dotati di canaline

I = ) . :

i o 4 metalliche perimetrali.

k3 B : . . . .

kel S . e illuminamento medio base pari a 300 lux
| = Al : A . . g .
il PR P 8 L « collegamento dedicato in fibra ottica.

piu grande)

I 1 1 1 1 B 0 N www.progettomanifattura.it




2l QUALITA DELLA PROGETTAZIONE (5]
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'obiettivo della progettazione & stato concepire un’opera che sia sostenibile sia nellasus
realizzazione che durante Ia pill onerosa fase di fruibilita cq esercizio

7 \ T~

) basso impatto energetico

attenta SCEIta di materiali che

riduca I'impatto del costruire sull'ambiente
privilegiando I'impiego di risorse regionali,

riciclati e riciclabili, a ricrescita veloce ) Facile e limitata manutenzione

) Accuratagestione del cantiere ) Adattabilita a tante e diverse

potenziali situazioni di insediamento intesa
come possibilita di ricavare moduli produttivi
di superficie diverse rispetto a quanto
indicato a costi di intervento limitati

I 1 1 1 B B N www.progettomanifattura.it




2l QUALITA DELLA PROGETTAZIONE (50

Condizionamento degli ambienti tramite
sistema radiante a pavimento wadiuato da SiStema aeraulico

7 N~

) Rinnovo aria ambiente fUNZiONe
) Sistema di distribuzione a &4 tU bl dell'affOIIamentO (sensori CO,)

) Funzione free - cooling

) 3 specifiche t|p0|0gie di POsSsa
) Funzione recupero di calore con I > 58%

A
Massima flessibilita e scalabilita necessaria vista Ia varieta delle destinazioni d’uso e degli

apporti interni/carichi termici delle attivita svolte nei vari fabbricati

www.progettomanifattura.it
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CLASSE ENERGETICA AMBITO B CLASSE ENERGETICA AMBITO A

Basso consumo

(%

Retrofit parziali NON invasivi

Sostituzione dei serramenti

isolamento delle strutture
orizzontali di copertura e solaio
< controterra o verso piani
interrati

< strato isolante interno sugli
elementi di chiusura opachi
verticali.

iimﬁﬁi?i
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predisposizione
TLR

Predisposizione
per sistema
generazione
sperimentale

Edificio
B1

Edificio
B2

STRATEGIA ENERGETICA

Rete

elettrica

RETI DI DISTRIBUZIONE

Riscaldamento, raffrescamento, ACS, AFP

10 bar

Edificio
N-esimo

www.progettomanifattura.it
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)
Rete
+ + .
elettrica
RETI! DI DISTRIBUZIONE
Riscaldamento, raffrescamento, ACS, AFP
10 bar

Edificio
Bl

Edificio Edificio
B2 ) | ... N-esimo
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Qualita Ambientale
Interna

6 7 19 ) ( 10

/10 /11

Sostenibilita del sito Gestione delle acque Energia e Atmosfera Materiali e Risorse

Innovazione progettuale Priorita Regionale Trasporti

@ CERTIFICAZIONE

7 4 6 LEED GOLD

/7 /4 /16
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